Doporuceni pro pokladku €edi€¢ovych dlazdic
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CEDICOVE DLAZBY se vyrabéji slévarenskym zpisobem roztavenim &edigové
suroviny staré nékolik miliond let. Jsou mimofadnym pfirodnim silikatovym vyrobkem,
ktery ma vysoké uzitné vlastnosti (napf. nenasakavost, chemickou odolnost,
otéruvzdornost, zdravotni nezavadnost, pevnost atd.). Odlévanim taveniny do
kovovych forem je dlazdice tvarovana do potfebnych rozmérG. Zcela odliSna
(ojedinéla) vyroba, ve srovnani s keramickymi dlazbami, vyzaduje i vétsi tolerance a
to zejména v rozmérech (£ 2 mm), mirném prohnuti a pfipadné klinovitosti. Z téchto
davod( je nutné vénovat zna¢nou pozornost pokynim pro pokladani dlazby.

POKLADANI CEDICOVYCH DLAZEB
Pro zlepSeni pfilnavosti vyrobce na rubové ploSe dlazdic zvétSuje povrch jemnym
(JR) nebo hrubym (R) drazkovanim — tzv. rastrem se zasypem kiemicitého pisku.
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Cedicové dlazdice se pokladaji b&znym zplisobem, znamym ze stavebnictvi. Je v§ak
tfeba pocitat s vétSi tloustkou spojovaciho tmelu vzhledem k toleranci tloustky
Cedicovych dlazdic £ 2 mm nebo pfipadné nerovnosti podkladu. Z divodu
tolerance tloustky a s ohledem na mirné prohnuti, které se nejvice projevuje u dlazeb
tloustky 22 mm. doporuCujeme provadét pokladku resp. skladbu dlazdic na tzv.
prabéZnou sparu, nikoliv na prekladanou sparu.

Rezani ¢edicovych dlazeb se provadi dia-pilami za intenzivniho chlazeni vodou.
Vyrobce rovnéz v pfipadé pozadavku dodava fezané CediCové dlazdice na zakladé
vykresu nebo nacrtu odbératele.

Pred kladenim se dlazdice ogisti od prachu a necistot napf. namocenim do vody. Po
ocCisténi a pfipravé podkladu se dlazdice kladou do maltového loze nebo se lepi
tmelem jako keramické dlazby. Lepidlo doporucujeme nanaset zubovou stérkou
s véts8im zubem. PF¥i pokladani je tfeba dbat na to, aby pod dlazdicemi nevznikaly
dutiny, a aby byly dlazdice podlepeny v celé ploSe. Teplota pfi kladeni (v€etné
podkladu) dle doporuceni vyrobce lepidla (tmelu). S ohledem na prakticky nulovou
nasakavost nasich dlazdic a nékteré dalSi specifiské vlastnosti doporucujeme
pro lepeni a sparovani ¢edi¢ovych dlazeb pouzivat tmely a malty z fady EUFIX.
Doporucena velikost spar mezi dlazdicemi je min 3-4 mm. Doporucujeme vidy
ihned po ¢aste¢ném zatuhnuti spar provadét omyvani.

UDRZBA

Povrch cCediCovych dlazeb je bezprasny, dobfe se udrzuje béznymi Uklidovymi
prostfedky v&etné dlazeb protiskluzovych, kde jsou vystupky konstruovany pro
snadné c¢isténi. Dlazby doporuujeme po montazi oCistit 8 % octem a navoskovat
béznymi prostfedky na udrzbu podlahovych krytin z pfirodnich materiald.
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